» Schallstiicke

Alle unsere Schallstiicke werden aus einem Stlick Material in Handarbeit hergestelit.
Dadurch sind verschiedene Materialdicken und Schallstickdurchmesser maéglich.
Materialdicken sind von 0,35 mm bis 0,70 mm madglich.

Als Material steht Messing (72% Kupfer), Goldmessing (85% Kupfer)

oder Rotmessing (90% Kupfer) zur Auswabhl.

Die Schallstiicke werden aus Blech
ausgeschnitten und verzahnt.

Die Lotnaht wird zusammengebracht
und mit Schlaglot bei 800 °C gelotet.

Um die Lotnaht zu glatten und die exakte
Materialstarke wie vom Blech zu erreichen,
wird die Lotnaht verfeilt und verhAmmert.
Danach wird das Schallstiick am Ambol3
ausgerichtet und grob rund gemacht.

. AnschlieRend wird es auf der Drehmaschine
| herausgedriickt und an das passende Formeisen
herangedriickt.

Nun wird der Draht in den Rand eingelegt,

der Rand umgebordelt und verlotet.

Im Anschlufd wird der Schallbecher leicht
abgedreht, geschliffen und poliert.

Als néachstes wird der Schallstiickschaft durch
Einziehen und Weiten auf die erforderliche
Mensur gebracht und anschlieBend wieder glatt
gerieben. Die zu biegende Stelle des Schallstiicks
wird ausgegliiht, mit flissigem Blei eingegossen
und nach dem Abkiihlen gebogen.

Die entstandenen Falten werden mit
Spezialhdmmer und Ausklopfeisen geglattet.
Nun wird das Blei erhitzt, sodass es aus dem
Schallstiick herauslauft. Die geraden Teile des
Schallstiicks werden nochmals gerichtet und
geglattet. Mit dem Feilen, Schleifen und Polieren
ist das Schallstiick dann fertig gestellt.
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